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Giltighetsomraden for stalgrupper och undergrupper vid lika material i provstycke.

Materialgrupp for provstycke (materialgrupper enligt ISO/TR 15608) Giltighetsomrade
Grupp 1 — Stal med Ren < 460 MPa, och kemisk analys enligt ISO/TR 15608 Material 12 Material 2
1.1 Stal med en nominell strackgrans ReH < 275 MPa 1.1,1.4 1
1.2 Stal med en nominell strackgrans 275 MPa < ReH > 360 MPa 11,12,14 1
1.3 Normaliserade finkornstal med en nominell strackgrans ReH > 360 MPa 1 1
1.4 Korrosionstrogt stal 1 1
Grupp 2 — Termomekaniskt behandlade finkornstal och gjutstdl med Rex > 360 MPa Material 12 Material 2
2.1 Termomekaniskt behandlade finkornstal och gjutstdl med en nominell strackgrans ReH < 460 MPa 1,21 1,2
2.2 Termomekaniskt behandlade finkornstal och gjutstal med en nominell strackgrans ReH > 460 MPa 1,2 1,2
Grupp 3 — Seghéardade stal och utskiljningshardade stal med Ren > 360 MPa Material 12 Material 2
3.1 Seghardade stal och utskiljningshardade stal, undantaget rostfria stal, med en nominell strackgrans Rex < 690
MPa 1,2,3.1,33 1,2,3
3.2 Seghardade stal och utskiljningshardade stal, undantaget rostfria stal, med en nominell strackgrans Ren > 690 123 123
MPa ) 2, ' 2,
3.3 Utskiljningshardade stal, undantaget rostfria stal 1,2,3 1,2,3
a) Galler for material med lika eller lagre nominell strackgréns &n provstycket.
Grupp 4 — Laglegerade Cr-Mo-(Ni)-st&l med Mo £ 0,7% och V £0,1% Material 1 Material 2
4.1 Laglegerade Cr-Mo-(Ni)-stal med Cr < 0,3 % och Ni < 0,7 % 4.1 1,2,4
4.2 Laglegerade Cr-Mo-(Ni)-st&l med Cr < 0,7 % och Ni< 1,5 % 4 1,2,4
Grupp 5 - Vanadinfria Cr-Mo-stal med C < 0,35 % Material 1 Material 2
5.1 0,75 % <Cr<1,5% och Mo <0,7 % 5.1 1,2,5
5.2 1,5%<Cr<35%och0,7%<Mo<12% 5.1,5.2 1,2,5
5.3 35%<Cr<7,0%och04%<Mo<0,7% 5.1,5.2,5.3 1,2,5
5.4 7,0% <Cr<10,0% och 0,7 % <Mo <12 % 5 1,2,5
Grupp 6 — Vanadinlegerade Cr-Mo-(Ni)-stal Material 1 Material 2
6.1 0,3% <Cr<0,75 %, Mo<0,7 % och V 0,35 % 6.1 1,2,6
6.2 0,75 % < Cr=<3,5%, 0,7 % <Mo<1,2% ochV <0,35 % 6.1, 6.2 1,2,6
6.3 35%<Cr<7,0%, Mo<0,7 % och 0,45 % < V<0,55 % 6.1,6.2,6.3 1,2,6
6.4 70%<Cr<12,5%,0,7% <Mo<1,2% ochV<0,35% 6 1,2,6
Grupp 7 — Ferritiska, martensitiska och utskiljningshardade rostfria stal Material 1 Material 2
7.1 Ferritiska rostfria stal med C < 0,35 % och 10,5 % < Cr< 30 % 7.1 7
7.2 Martensitiska rostfria stdl med C < 0,35 % och 10,5 % < Cr< 30 % 7.2 7
7.3 Utskiljningshardade rostfria stal med C < 0,35 % och 10,5 % < Cr< 30 % 7.3 7
Grupp 8 — Austenitiska rostfria stal Material 1 Material 2
8.1 Austenitiska rostfria stal med Cr <19 % 8.1 8
8.2 Austenitiska rostfria stdl med Cr > 19 % 8.1,8.2 8
8.3 Manganlegerade austenitiska rostfria stal med 4,0 % < Mn< 12 % 8 8
Grupp 9 — Nickellegerade stal med Ni <10 % Material 1 Material 2
9.1 Ni<3,0% 9,1 9
9.2 3,0% <Ni<8,0% 9.1,9.2 9
9.3 8,0% <Ni<10,0% 9 9
Grupp 10 — Austenit-ferritiska rostfria stal (duplexa) Material 1 Material 2
10.1 | Cr=£24,0% 10.1 10
10.2 | Cr>24,0% 10 10
Grupp 11 — Stal lika med grupp 1 men med 0,25 % <C <0,5 % Material 1 Material 2
11.1 | 0,25%<C<0,35% 11.1 1,11
11.2  0,35%<C=<0,5% 11 1,11

Giltighetsomraden for stalgrupper och undergrupper vid olika material i provstycke.

Giltighetsomrade Giltighetsomrade Giltighetsomrade
Material i provstycke Material 1 Material 22 Material i Material 1 Material 2 Material i Material 1 Material 2
provstycke provstycke

7.1-2 7.1 1,2 81-2 8.1 18, 22 10.1-2 10.1 13 22
7.2-2 7.2 1,2 82-2 8.2 18, 22 10.2-2 10 13 22
73-2 7.3 1,2 83-2 8.3 18, 22 10.1-3 10.1 12, 22, 32
71-3 7.1 1,2,3 81-3 8.1 13 2?3, 32 10.2-3 10 18,22 32
7.2-3 7.2 1,2,3 82-3 8.2 18,273, 32 10.1-5 10.1 1,2,4,5°6.1,6,2
7.3-3 7.3 1,2,3 83-3 8.3 18,23, 32 10.2-5 10 1,2,4,5°6.1,6,2

a Géller for material med lika eller lagre nominell 8.1-5 8.1 1,2,4,5°6.1,6,2 10.1-6 10.1 1,2, 4,6°

strackgrans som anvants vid procedurkvalificeringen 8.2-5 8.2 1,2,4,5°6.1,6,2 10.2-6 10 1,2,4,6°

b Giltigheten galler for samma eller lagre undergrupp som 83-5 8.3 1,2,4,56.1,6,2 10.1-8 10.1 8¢

anvants vid procedurkvalificeringen. 81-6 8.1 1,2, 4,6° 102-8 10 8¢

¢ Giltigheten galler for samma undergrupp som anvants 82-6 8.2 1,2, 4, 6°

vid procedurkvalificeringen. 83-6 83 12 4 6



Giltighetsomraden for godstjocklek och a-matt

Giltighetsomrade Godstjocklek, t  Giltighetsomrade Giltighetsomrade
Stumsvets Godstjocklek, t [mm] Godstjocklek, t [mm] Kalsvets [mm] Godstjocklek [mm] a-matt [mm]
t<3 0,7t till1,3t t<3 0,7 t till 2t 0,75a till 1,5a
Enkelstréang 3<t=12 0,5t (min 3) till 1,3t Enkelstréang 3<t<30 0,5t (min 3) till 2t 0,75a till 1,5a
12 <t<100 0,5t till 1,1t t230 25 °
t<3 0,7t till 2t t<3 07t till2t Ingen begransning
N 3<t=<12 3 till 2t° Flerstrang 3<t<30 0,5t (min 3) till 2t | Ingen begransning
Flerstrang : - -
12<t<100 05t till2t t230 25 Ingen begrénsning
t>100 50 till 2t 2 Bara for speciella anvdndningar. Varje a-matt maste bevisas separat
2Vid slagseghetskrav géller 12 mm som 6vre gréns, med en procedurkontroll.
nér slagprovning ej utférts. Anm 1. a dr provstyckets a-matt.
Anm 2. Nér en kélsvets kvalificeras genom provning av en stumsvets
skall giltighetsomréadet for a-matt bygga péa svetsgodstjockleken
Giltighetsomrade for diameter Giltighetsomrade for svetslagen
Ytterdiameter® provstycke [mm] Gilitighetsomrade Svetslage Gilitighetsomrade
D<25 05D till 2D Varje utom PG och J-L045 Alla utom PG och J-L045
D>25 20,5 D (min 25) PG PG
J-L045 J-L045

@ For fyrkantiga halprofiler géller minsta sidans ldngd.

Giltighetsomrade for svetstyp

Giltighetsomrade

/EN

Kvalificerad svetstyp

&

Stumsvets utan rotstod [ [ [ [} [ ] [ ] [ ]

Stumsvets med rotstod [ [} [ ]

Stumsvets svetsad fran Y Y ®

bada sidor utan mejsling

Stumsvets svetsad fran

bada sidor med mejsling b o

Ensidig T-svets [ J [ J [ ]

Dubbelsidig T-svets [ [ J

Kalsvets [ J

Berakning av varmetillforsel Termisk verkningsgrad vid berdkning av varmetillforsel

Q = varmetillforsel [kJ/mm] Svetsmetod Termisk verkningsgrad, k

k =termisk verkningsgrad U . [ 121 10

U = bé&gspénning [V] Q =k- . 10_3 !

| = bagsvetsstrom [A] v 111, 114, 131, 135, 136, 137, 138,139 0.8

v = svetshastighet [mm/s] 141,15 0,6

Giltighetsomrade for varmetillforsel Speciella giltighetsomraden for metod 131, 135, 136 och 137
Véarmetillforseln far inte vara | Lika skyddsgas enligt SS-EN ISO 14175, CO,-innehallet far inte 6verstiga 10 % av

Nar krav pa slagseghet finns. | mer an 125 % av den kvali- kvalificerat innehéll av CO,.

ficerade varmetillférseln.

Varmetillforseln far intevara | Kortbage kvalificerar bara kortbage.
Nér krav pa hardhet finns. mindre @n 75 % av denkvali- | Blandbage och spraybage kvalificerar blandbéage och spraybage.
ficerade varmetillforseln.

Lika tradsystem som kvalificerats.

Speciella giltighetsomraden for metod 141
Lika skyddsgas enligt SS-EN ISO 14175.
Svetsning med tillsatsmaterial kvalificerar inte svetsning utan tillsatsmaterial och vice versa.

Nar svetsning utan rotgas kvalificerats ger det gilitighet att anvéanda rotgas men inte vice versa.
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